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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@) Drelwege-Thermostatventll fiir einen Kuhl- bzw. Helzkreislauf eines Automoblls 

(g) Es wird ein Dreiwege-Thermostatventil fiir einen Kuhl- 
kreislauf nnit Umgehungsmoglichkeit des Kuhlers, fur einen 
Verbrennungsmotor aufgezeigt, nnit einenn Ventilgehause, in 
dem eine Offnung fur den Eintritt des Kuhlmittels vom 
Motor, eine Austrittsoffnung zum Kiihler und eine Austritts- 
offnung zum Motor angeordnet sind. Eine Thermostat-Kap- 
sel, deren Lange temperaturabhangig veranderbar ist, steu- 
ert ein VentiielenriBnt. 

Das Ventilelement weist einen Ventilschieber auf der seitli- 
che die Thernnostatkapsel freigebende (Dffnungen besltzt, 
uber die die Eintrittsoffnung und die zweite Austrittsoffnung 
miteinander verbindbar sind. Eine einfache Montage des 
Ventils sowie eine Auswechselung der Thernnostatkapsel 
ohne Zerstorung irgendwelcher Bauteile wird dadurch er- 
^ reicht, da& ein Federfuhrungsteil fur die Aufnahme einer 
Druckfeder vorgesehen wird, da& an dem Federfuhrungsteil 
an seiner der Thermostatkapsel zugewandten Seite Einrast- 
stege angeformt sind und da& der Ventilschieber an seinem 
dem Federfuhrungsteil zugewandten Ende Einrastoffnungen 
fur die Aufnahme der an dem Federfuhrungsteil angeform- 
ten Einraststege, aufwetst 


Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen 

BUNDESDRUCKEREI 02.94 408 013/27 6/41 


DE 42 31 

1 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Dreiwege-Thermostatven- 
til der Gattung wie beschrieben im Oberbegriff des Pa- 
tentanspruchs. 5 

In der DE-OS 32 26 988 wird ein Dreiwege-Thermo- 
statventil beschrieben welches sich aus einem Ventil- 
schieber mit eingepaBter Thermostatkapsel und einem 
KSfigeinsatz zusammensetzt und in einem, aus einem 
oberen Stutzen und einem Bodenteil sich zusammenset- lo 
zenden Gehduse angeordnet ist Eine Schraubenfeder 
arbeitet gegen den Koiben einer Thermostatkapsel und 
stiltzt sich am Ventilschieber und einem KHf igeinsatz ab. 

Die Montage eines derart gestalteten Ventils gestal- 
tet sich Uberaus schwierig» weil die Thermostatkapsel in 15 
das Schieberventil gelegt und beide Aggregate dann 
gegen den Federdruck zusammengepreBt werden mus- 
sen. Im zusammengepreBten Zustand mu8 dann das 
obere Stutzenteil paBgenau aufgesetzt werden, damit 
der Zapfen am Koiben der Thermostatkapsel in eine 20 
Blindbohrung eingreift, wobei nicht zu erkennen ist ob 
auch tats^chiich der Zapfen sich in der Blindbohrung 
befindet. Fttr die Montage sind daher Spezialwerkzeuge 
unerl^filich. 

Das obere Stutzenteil wird mit einen angeformten 25 
KLranz in einen ringfdrmigen Kranz an dem Bodenteil 
eingedrQckt 

Der angeformte Kranz muB, um eine dauerhafte Ver- 
bindung beider Telle zu garantieren in den ringformigen 
Kranz des Bodenteils eingeklebt werden. Eine Verkle- 30 
bung hat jedoch den Nachteil, daB ein Auswechseln der 
Thermostatkapsel nicht ohne Zerstorung der gesamten 
Einheit mdglich ist, d. h. falls eine Betriebsst6rung auf- 
tritt muB das gesamte Aggregat ausgetauscht werden. 

Es ist die Aufgabe der Erfindung ein Dreiwegeventil 35 
wle gezeigt in obiger Entgegenhaltung so zu verbessern, 
daB eine sehr einfache von Hilfskr^ften ohne Spezial- 
werkzeug durchzufUhrende Montage m5glich ist Wei- 
terhin soil die Herstellung des Ventils vereinfacht wer- 
den. Die Thermostatkapsel selbst soil leicht auswechsel- 40 
barsein. 

Die Aufgabe wird durch die im Patentanspruch im 
Kennzeichnenden Teil niedergelegten Merkmale in 
Verbindung mit den Merkmalen des Oberbegriffs ge- 
Idst 45 

Der FederfQhrungsteil und der Ventilschieber weisen 
Einraststege- bzw. -dffnungen auf, so daB durch eine 
leichte Druckbewegung gegen eine Feder beide Teile 
sicher und milhelos miteinander verbunden werden 
kdnnen. Die Thermostatkapsel wird danach ohne Fe- 50 
derdruck in den Ventilschieber eingesetzt und die Ge- 
hlLuseteile miteinander verschraubt, so daB ohne groBen 
Aufwand und einer Zerstdrung der Bauteile die Ther- 
mostatkapsel ausgewechselt werden kann. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel wird in der Zeichnung ge- 55 
zeigt und nachfolgend erMutert: 

Es zcigen 

Fig. 1 ein Thermostatventil mit den einzelnen Bautei- 
ien. 

Fig. 2 das Ventil in geschlossenem Zustand, eo 

Fig, 3 das Ventil in halbgeSffnetem Zustand. 

Das Thermostatventil ist in einem Ventil-Gehause be- 

stehend aus einem Oberteil 1 und einem Unterteil 2 

angeordnet 

Das Ventil selbst besteht aus der Thermostat-Kapsel 65 
3, dem Ventilschieber 4, dem FederfQhrungsteil 5 und 
der Feder 6. 

In dem Unterteil 2 ist eine Offnung 7 angeordnet fiir 
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die aus dem Inneren des Motors kommende Kiihlflils- 
sigkeit Das Oberteil 1 weist eine Offnung 8 auf, an der 
ein Verbindungselement zum AnschluB an den Eingang 
des Kuhlers befestigt ist An die Austrittsoffnung 9 ist 
ebenfalls eine Rohrieitung angeschlossen. In der Aus- 
sparung 10 wird ein nicht gezeigter Temperaturabtaster 
angeordnet. 

Das Oberteil 1 wird mittels Schrauben 11 mit dem 
Unterteil 2 verschraubt Die Abdichtung des Oberteiles 
gegenuber dem Unterteil wird durch den O-Ring 12 
erreicht 

In Fig. 2 wird ein zusammengebautes Dreiwege Ther- 
mostatventil im geschlossenen Zustand gezeigt. Der 
Ventilschieber 4 liegt mit seinem O-Ring 13 gegen die 

Schulter 14 des oberen GehSuseteiles 1 an und dichtet 
somit die Offnung 8 ab. 

Durch die Pfeile 15 und 16 in Fig. 2 wird der Kiihlmit- 
telfluB gezeigt Die Kuhlfliissigkeit flieBt ausgehend von 
der Offnung 7 im unteren Gehause 12 durch den unten 
offenen Ventilschieber 5 und durch Offnung 17 des Yen- 
tilschiebers 5 nach oben um die Thermostatkapsel 3 
herum zur Offnung 9. Durch die Umspiilung der Ther- 
mostatkapsel 3 mit einer aufgeheizten Fiussigkeit dehnt 
sich das Wachs in der Thermostatkapsel aus und drfickt 
den Ftihrungsstift 18 aus der Kapsel heraus. Der Fiih- 
rungsstift greift in die Schulter 19 des oberen Geh^use- 
teiies 1 ein, so daB durch das Herausfahren des Fiih- 
rungsstiftes 18 der Ventilschieber 4 nach unten geftihrt 
wird, wie in Fig. 3 gezeigt in der ein halbgeschlossenes 
Ventil zu sehen ist 

Nunmehr ist die Offnung 9 mit der Offnung 8 verbun- 
den. Der KiihiflUssigkeitsverlauf wird durch Pfeil 20 in 
Fig. 3 dargestellt Auch in diesem Fall wird die Thermo- 
statkapsel 3 weitrSumig umspult wie durch den Pfeilab- 
schnitt 20a dargestellt wird, so daB durch die Tempera- 
tur der Fiussigkeit der Fiihrungsstift 18 der Kapsel 3 
entsprechend weit aus der Kapsel 3 herausgef iihrt wird, 
wodurch das Ventil 6ffnet oder schlieBt (Fig. 2). 

Die Offnung des Ventils erfolgt dadurch, daB die Kap- 
sel 3 an der Schulter 21 des Ventilschiebers 4 anliegt und 
somit den Ventilschieber 4 in die Fig. 3 gezeigte Stel- 
lung bewegt, so daB die Fiussigkeit von der Offnung 8 
zur Offnung 9 gelangen kann. 

Wird dann durch ein weiteres Herausfahren des Fuh- 
rungsstiftes 18 der Ventilschieber 4 mit seinem Boden- 
teil 22 gegen die Schulter 23 (Fig. 3) gefahren, schlieBt 
das Ventil vollstSndig, so daB dann nur noch ein Fliissig- 
keitsverlauf, wie gezeigt durch Pfeil 20, 20a mSglich ist. 

Die Montage des Dreiwege- Ventils erfolgt entspre- 
chend der Reihenfolge wie gezeigt in Fig. 1. Zun^chst 
wird die Feder 6 in das FederfQhrungsteil 5 eingesetzt 
Dann wird der Ventilschieber 4 gegen den Federdruck 
in das Federfiihrungsteil 5 koaxial eingeschoben, so dafi 
die Einraststege 24 des Federfiihrungsteiles 5 in die Ein- 
rastdffnungen 25 des Ventilschiebers 4 einrasten, wo- 
durch die Montage beider Teile beendet ist 

Danach wird die Thermostatkapsel 3 in den Ventil- 
schieber 4 eingesetzt die sich gegen die Schulter 21 des 
Ventilschiebers 4 abstQtzt Danach werden obige zu- 
sammengesetzte Bauteile in das untere GehSuseteil 2 
eingesetzt und das obere Gehlluseteil 1 wird mittels 
Schrauben 11 mit dem unteren Gehauseteil 2 ver- 
schraubt Um die Montage welter zu erleichtern weist 
Widerlager 19 fiir den Fuhrungsstift 18 eine sich konisch 
Sffnende Aussparung auf, so daB der Fiihrungsstift 18 
storungsfrei aufgenommen werden kann bei der Monta- 
ge. 

Falls die Thermostatkapsel ausgewechselt werden 
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soli mttssen lediglich die Schrauben 11 geldst und das 
Oberteil 1 abgehoben werden. Danach kann die Kapsel 
entnommen und ausgewechselt werden ohne eine wei- 
tere Demontage vornehmen zu miissen. 

Patentanspriiche 


Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 
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1. Dreiwege-Thermostatventil fiir einen Kuhlkreis- 
lauf mit Umgehungsmoglichkeit des Kiihlers, insbe- 
sondere fur den Kiihlkreislauf eines Verbrennungs- lo 
motors, mit einem Ventilgehause, in dem eine Off- 
nung fiir den Eintritt des Kiihimittels vom Motor, 
eine erste Austrittsdffnung zum Kiihler und eine 
zweite Austrittsdffnung zum Motor angeordnet 
sind, mit einer Thermostat-Kapsel, deren Lange 15 
temperaturabhangig veranderbar ist und die sich 
an einer gehausefesten Schulter abstiitzt mit einem 
Ventilelement, das temperaturabhangig den Off- 
nungsquerschnitt des Durchgangs zwischen Ein- 
trittsoffnung und Austrittsoffnung steuert, mit ei- 20 
nem Ventilschieber der verschiebbar ist und seitli- 
che die Thermostatkapsel freigebende Offnung 
aufweist, iiber die die Eintrittsdf fnung und die zwei- 
te Austrittsoffnung miteinander verbindbar sind, 
dadurch gekennzeichnet, 25 
daB ein Federfuhrungsteil (5) fiir die Aufnahme ei- 
ner Druckf eder (6) vorgesehen wird, 

daB an dem Federfuhrungsteil (5) an seiner der 
Thermostatkapsel zugewandten Seite Einraststege 
angeformt sind und 30 
daB der Ventilschieber (4) an seinem dem Federfuh- 
rungsteil (5) zugewandten Ende Einrastoffnungen 
fUr die Aufnahme der an dem Federfuhrungsteil 
angeformten Einraststege, aufweist, 

2. Dreiwege-Thermostatventil nach Anspruch 1 da- 35 
durch gekennzeichnet, daB an der Innenwandung 
des Federfuhrungsteiles im unteren, der Schrau- 
benfeder zugewandten Bereich eine ringformige 
Arretierungsschulter angeformt ist 
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